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LMnvention concerne un. dispasitif portatif 
destine a coupes des tubes de diametres differents, notamment des 
elements tubul aires tels que les canalisations de chauffage, d'eau 
sanitaire et, de faqton plus generale, tous les conduits servant au 
tran sf ert de fluides. 

On connalt deja des coupe-tubes const itues 
d'un corps en forme d'etrier prolongs par un bras de levier, amovlble ou 
non, cet etrier conipGrtant sur Tune de ses branches, une molette de 
coupe en regard de laquelle sont prevus des rouleaux d'appui portes par 
un bloc support, mobile lineairement sur 1 'etrier, afin d'amener lesdits 
rouleaux dans une position plus ou nioins proche de la molette selon le 
diametre du tube a sectionner. Dans ce type de dispositif connu, le 
support des rouleaux d'appui est deplace sur une glissiere, fixe 
sur;Tetrier, par le bras de levier qui est constitue, en.tout ou parti e, 
d^une vis sans fin tournant dans la branche fixe de 1 'etrier, opposee a 
celle ouest situee la molette, 1 " sxtremitede cette vis etant solidaire 
du bloc supportant les rouleaux, afin que sa rotation, dans un sens ou 
dans r autre, approche ou eloigne les rouleaux d'appui de la molette 
seloft le diametre du tube a couper- Lorsqae la tube est fermement empri- 
sonne entre les rouleaux d'appui et la molette de coupe, I'operateur 
precede au sectionnage du tube en faisant tourner V ensemble du dispo- 
sitif autour de ce dernier a 1 'aide du bras de levier qui sert de bras 
de manoeuvre. 

Ce dispositif presente 1 * mconvenient 
majeur d'avoir un volume d' encombrement qui croit avec le diametre des 
tubes a couper, de sorte que son emploi est limite a une faible plage 
de diametres de tubes (20 a 60 mm maximum). En effet, il n'est prati- 
quement pas possible, avec une telle conception ,lineai re du mouvement 
des rouleaux d'appui, de sectionner des tubes de diametre superieur 
a 60 mm, car, dans ce cas, il serait necessaire, pour que la course 
du bloc support des rouleaux soit suffisante, de donner a 1 'etrier des 
dimensions telles que 1 'appareil deviendrait surdimensionne, fort 
encombrant.et d'un poids incompatible avec sa manipulation, 

L' invention concerne done un coupe-tubes 
qui; du fait de sa nouvelle conception, peut etre utilise sur une 
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large gamme de diametres de tubes sans que ses dimensions soient 
augmentees, 1 *encombrement de ce dispositif etant au contraire, 
pour une plage plus etendue de diametres de tubes, d'un encombrement 
inferieur aux dispositifs connus^ 

En outre, la conception de ce nouveau 
coupe-tubes permet egalement de reduire le cout de fabrication en 
faisant appel a des pieces ne necessitant pas, comme dans les dispo- 
sitifs connu, un usinage subsequent, les pieces selon T invention 
etant obtenues par simple estampage. 

• L' invention concerne done un dispositif 

coupe-tubes portatif, pour le sectionnement d' elements tubul aires 
tels que les canalisations de transfert de fluides du type const itue 
. d'un. corps supportant au moins une molette de coupe et au moins une 
paire de rouleaux d'appui mobile en direction de la molette, ou 
inversement, ce corps etant prolonge par un bras de levier se presen- 
tant sous la forme d'une vis sans fin commandant le deplacement des 
rouleaux. en direction de la molette, ou inversement, ce dispositif etant 
caracterise en ce que 1e corps est constitue de deux machoires articulees 
dont Tune porte la molette de coupe et I'autre les rouleaux d'appui, 
I'une de ces. deux machoires etant reliee a la vis sans fin qui constitue 
le bras de levier, le mouvement de rotation de cette vis se traduisant 
par un deplacement angulaire d'au moins une machoire par rapport a 
1 'autre. 

Suivant.un mode de realisation, le corps 
est constitue de deux machoires curvilignes dont Vune est montee 
oscillante, S la fa?on d'un balancier, sur un axe prevu a Vune des 
extreraites de I'autre machoire qui est fixe, cette machoire oscillante 
portant a son extremite libre la molette de coupe, I'extremite opposee 
etant reliee a la vis sans fin, montee rotative dans un galet fixe.. 

Suivant une caracteristique de 1' invention, 
la machoire fixe comporte une paire de rouleaux d'appui contigus, montes 
fous, et un troisi erne rouleau porte par un axe situe sur I'extremite de 
la machoire, opposee a celle sur laquelle est montee articulee la 
machoire oscillante, ce troisieme rouleau servant d'appui aux tubes de 
gros diametres. 



2423296 



10 



20 



25 



30 



Un dispositif coupe-tubes selon T invention 
est represente a ti tre d'exemple non limitatif sur les figures ci- 
^ jointes dans lesquelles ; 

- la figure 1 est une vue en elevation 

du dispositif, 

, ^ - la figure 2 est une vue en coupe suivant 

" la ligne AA de la fig, 1. " ^' ■ ^ ' 

\ ■ ; . Un dfspositif coupe^tubes tel qu'illustre 

en fig. 1 est constitu§ essentielTement de deux machoires 1 et 2, la 
premiere etant montee articulee sur Textremite 2^ de la seconde et 
oscillant a la fagon d'un balancter. 

La machoire oscillante 1 porte a son 
extrgmite Ij^' urie mplette de coupe; 3, son extremite opposee etant 
reliee a une vis sans fin 4 servant de Bras de levier* 
^'^ La m§choire oscillante 1 est constituee de 

^deux flasques 1^ 1^, montes articuTes sur un gal et 7 dont les deux faces 
frontales sont pourvues de tourillons 6 traversant les flasques 

I3 i^, ces tourillons etant pourvus d'un orifice borgne taraude 7, ces 
orifices servant a la fixation de la machoire fixe qui est elle-meme 
constituee (fig. 2)'par deux flasques parallel es 2^ 2^. - 

Pour mieux comprendre la description, n 
convient de noter que, dans la fig. 1, le flasque 2^ a ete volontaire- 
ment coupe, de maniere a fatre apparaitre les elements cons titutifs 
du dispositif . 

Les flasques 2 et 2^ constituant la machoTre 
fixe 2 emprisonnent entre eux un premier jeu de rouleaux con tiaus 8, 
les deux faces frontales de ces rouleaux etant pourvues d' orifices 
borgnes taraudes 9*, susceptibles d'etre amenes en regard d'orifices de 
meme diametre pratiques dans les flasques 2^ et 2^^ de la machoire mobile, 
ces orifices etant destines au passage de vis de fixation 10 penetrant 
dans lesdits rouleaux 8. La machoire fixe 2, de meme que la machoire 
mobile 1, est curviligne, son extremite opposee a celle portant le 
galet d' articulation 5 etant pourvue d'un troisieme "rouleau d'appui 
11 maintenu en . place par des vis traversant les flasques 2^ et 22 et 
35 penetrant dans des orifices borgnes taraudes 12 desdits rouleaux. La 
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molette de coupe 3 comporte egalement, sur sesdeux faces frontal es, 
de*s touri lions 13 traversant des orifices 14 menages dans les flasques 
1^ 1^ de la machoire oscillante. L'extremite 1^ de cette machoire 
oscillante est reliee par le jeu d'un galet 15 a la vis sans fin 4, 
5 cette vis etant fixe axialement par rapport a ce galet, mais mobile 
en rotation, ladite vis traversant un orifice taraude 16 traversant 
radialement un galet 17 fixe eri rotation. Les deux faces frontales 17^ 
172 galet 17 sont pourvues chacune d'un tourillon 18 traversant 

les flasques 2j et de la machoire fixe 2, ce galet 17 servant de 

10 noix dans laquelle touri 11 onne la vis sans fin 4. 

Le deplacement en rotation de la vis sans 
fin 4 se traduit par consequent par un deplacement angulaire de la 
machoire oscillante 1 autdur des tourillons 7, suivant la fleche F, 
Cette oscillation de la machoire mobile 1 a pour effet de rapprocher 

15 la molette de coupe 3 des rouleaux d'appur 8 et 11 sur lesquels 
reposent les tubes 19 a sectionner. 

Comme illustre en fig. 1, la paire de rouleaux 
8 est utilisee lorsqu'il s'agit d*une ganme de diametres de tubesrela- 
tivement peu etendue, le troisieme rouleau 11 devant operationnel 

20 lorsque Ton doit . proceder au. sectionnement de tubes de fort diametre, 
par exemple des tubes 20. . . 

Le galet 15 servant a assurer la liaison 
entrf: la machoire rrobile 1 et la vis sans fin 4 ccrnvcrte* comme la 
molette de coupe 3, des tourillons 21 traversant Textremite Ig des 

25 deux flasques coiistftuant la machoire mobile 1. 

Pour pa rf aire la fixation des flasques 2^ 2^ 
de la machoire fixe 2, il est prevu une col onne tubulaire Z2 servant 
d'entretoises aux deux flasques 2-^ 2^ de la machoire fixe 2, les extre- 
mites de cette colonne etant taraudees pour recevoir des vis de fixation 

30 23 (fig- 2). 

La vis sans fin 4 est prolongee a I'exterieur 
de fagon connue par un manchon 24 pourvu d'orifices radiaux 25 suscep- 
tibles d'etre amenes selecti vement en regard d'un doigt de verrouillage 
26 sollicite par un ressort 27. Ce manchon 24 est destine a prolonger. 
35 la vis sans fin 4 et a augmenter la longueur du bras de levier, ce 



manchon se terminant par une poignee 28 facilitant la rotation de la 
vis sans fin 4. • . 

- •, . Ce dispositif coupe-tubes presente I'avan- " 

tage d'etre d'une fabrication simple, puisque les deux machoires sont 
constituees a partir de. flasques estampes. emprisonnant .entre eux 
les differents Jeux de, galets ou rouleaux, lesdits flasques etant 
maintenus assembles par des vis du commerce. Pan. ail! eurs, la concep- 
tion original e de ce dispositif coupe-tubes, et notanment le fait que 
le corps principal soit constitue de deux machoires dont au inoins I'une 
est mobile angulairement par rapport a T autre, reduit considerablement 
I'encombrement du dispositif, la course angulaire de la machoire mobile 
etant telle que le dispositif peut convenir au sectionnement d'une plage 
de diametre da tubes, tresetendue. pour un encombrement sensibl ement 
moindre que les dispositifs connus. 

n est bien evident que r invention n* est 
pas limitee au mode de realisation ci-dessus decrit et que Ton 
ppurrait bien entendu interchanger les .machoires de position, de 
maniere par exemple que la mSchoire porte-moletts soit fixe et que 
ce soit la machoire porte-rouleaux d'appui qui soit mobile angulaire- 
ment sur les tourilTons 7. 

Sur le plan fonctionnel, la vis sans fin 4 
sert 3 approcher ou a eloigner la molette de coupe des tubes a section- 
ner, puis sert ulterieuroment de brae ie lev'er pour fcire fcour-F.r 
T'ensemble du dispositif autour du tube a couper lorsque ce dernier 
est fermement pris en sandwich entre les deux mSchoires, et plus parti- 
culigrement entre les rouleaux d'appui et la molette de coupe 3. 

L' invention n'est done pas limitee au mode 
de realisation ci-dessus decrit. pour lequel on pourra prevoir d'aut^es 
variantes et d'autres moyens de fixation des rouleaux d'appui de la 
molette ou de la vis sans fin, sans sortir du cadre de 1 •invention. 



2423296 



REVENDICATIONS 

1°/- Dispositif coupe-tubes portatif, pour 
le sectionnerneht d' elements tubulaires tels qtie les canalisations 
de transfert de fluides du type constitue d'un corps supportant au 
moins une molette de'coupe et au moins une paire de rouleaux d'appui 
mobile en direction de la molette/ ou inversement, ce corps etant 
prolonge par un bras de levier se presentant sous la forme d'une vis 
sans fin commandant le deplacement des rouleaux en direction de la 
molette, ou inversement, dispositif caracterise en ce que le corps est 
constitue de deux machoi res articulees (1-2) dont Vune (1) porte la 
molette de coupe (3) et 1' autre (2) les rouleaux d'appui (8-9-11), 
Tune de ces deux machoires etant rel iee a la vis sans fin (4) qui 
constitue le bras de levier, le mouvement de rotation de cette vis 
se traduisant par un deplacement angulaire d'au moins une machoire par 
rapport a 1 'autre. 

2**/- Dispositif selon la revendication 1, 
caracterise en ce que le corps est constitue de deux machoires curvi- 
lignes (1-2) dont I'une (1) est montee oscillante a la fagon d'un 
balancier sur un axe (7) prevu a Tune des extremites ^j^) de Taiitre 
machoire (2) qui est fixe, cette machoire. oscillante portant a son 
extremite libre la molette de coupe (3), Textremite opposee (Ig) 
etant rel iee a la vis sans fin (4) montee rotative dans un galet 
fixe (17). 

3°/- Dinpcsitif selon Ic. ''everdf cation 2, 
caracterise en ce que la machoire fixe (2) comporte iine paire de roulea 
d'appui contigus (8) mgnt§s fous, et un troisieme rouleau (11) porta 
par un axe (12) situe sur Textremite de la machoire, opposee a celle 
(2j^) sur laquelle est montee articulee la machoire oscillante (1), ce 
troisieme rouleau (11) servant d'appui aux tubes de gros diametres. 

4''/- Dispositif selon la revendication 1, 
caracterise en ce que les machoires fixe (2) et oscillante (1) sont 
constituees de deux paires de flasques (13-1^-2^^-22), ceux de la 
machoire fixe emprisonnant entre eux les rouleaux de guidage (8-11), 
ceux de la machoire oscillante la molette de coupe (3). 

5°/- Dispositif selon la revendication 4, 
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caracten'se en ce que les flasques CI3-I4) de 1a machoire oscillante 
(1) sont montes articiiles sur un galet (5) dont les deux faces frontales 
(5^-52)^ sdnt po'urvues de toun'Tlons (7) traversant lesdits flasques, ces 
tourillons etant evides et taraudes pour recevoir des vis (6) servant 
5 a la fixation des flasques i^i'^^) de la machoire fixe (2), 

6"/- Dispositif selon la revendication 4, 
caracterise en ce que les flasques (I3-I4) constituant la machoire 
oscillante (i) sont relies, par IVextremite (ig) opposee a celle 
portant la molette de coupe (3), a la vis sans fin (4) par Ventremise 

10 d*un galet (15) pourvu, sur ses deux faces frontales, d'un touri lion 
(21) traversant lesdits flasques, la vis etant fixe axialement par 
rapport a ce galet (15) mats 1 ibre en rotation vis-a-vis de ce dernier. 

7°/- Dispositif selon 1 'une quel conque des 
revendications 1 a 6, caracterise en ce que les rouleaux d'appui (3-li) 

15 sont pourvus d'alesages dans lesquels s'engagent des entretoises 

cylindriques taraudees(9-I2) communiqUant avec des pergages msnages 
dans les flasques (2^-22) de la machoire fixe (2) pour le passage de 
vis de fixation (10). 



\ 




BKBOOCID: <FR_?42329eA1JU» 



